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Mesures de grandeurs diverses,
avec des objectifs variés

Mesures de grandeurs diverses,
avec des objectifs variés
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Qu’est-ce que la mesure ?

La mesure est définie comme «l’attribution de nombres (de

valeurs) à des choses matérielles (produit, échantillon, une

pièce…) pour représenter leurs relations par rapport à des

propriétés particulières».

Le processus d'attribution des nombres est défini comme

processus de mesure et la valeur attribuée est définie comme

valeur de mesure.

Qu’est-ce que le système de mesure?

Le processus de mesure est l'ensemble des instruments,

normes, méthodes, opérations, matériels, personnel,

environnement, logiciels et des hypothèses utilisés pour établir

une évaluation de la caractéristique à mesurer.

Voir un système de mesure de cette manière est utile, car il

nous permet de faire appel à tous les concepts et outils qui ont

déjà démontré leur utilité dans le domaine de la maîtrise

statistique des processus : MSP
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Les résultats obtenus par le système
de mesure sont-ils fiables ?

Deux composantes essentielles : 

insertitude, 

biais

Des mesures effectuées dans des conditions
identiques ne donnent pas en général des résultats 
identiques
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Analyse du système de mesure

Adéquation entre le résultat de mesure et la 
valeur de référence : exactitude (ISO 5725)

R g répY   = + +
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Les résultats obtenus par le système
de mesure sont-ils fiables ?

Norme ISO 5725

Cela signifie dans le langage du métrologue, sont-ils exacts,

c’est-à-dire justes et fidèles ?

Exactitude : adéquation (étroitesse de l’accord) entre le résultat de l’essai et

la valeur de référence acceptée.

Le terme « exactitude », appliqué à un ensemble de résultats d’essai,

implique une combinaison de composantes aléatoires et d’une erreur

systématique ou une composante de biais, (IS0 5725).

Les concepts de justesse et de fidélité décrivent les performances

essentielles du processus de mesure.

R g répY   = + +

La justesse (Norme ISO 5725)

Justesse : adéquation (étroitesse d’accord) entre la valeur 

moyenne obtenue à partir d’une large série de résultats d’essais 

et la valeur de référence acceptée, (IS0 5725)
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Biais : la justesse 

Exemples : biais
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Linéarité / justesse des mesures

Linéarité / justesse des mesures
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Fidélité (ISO 5725)

 Le terme général pour la variabilité entre des essais

répétés est fidélité

 La fidélité est une combinaison de composantes aléatoires

dépendant des conditions prescrites,

 Dans la plupart des cas pratique deux composantes de la

fidélité sont jugées nécessaires pour la description de la

variabilité d’un système de mesure : la répétabilité et la

reproductibilité

La fidélité (ISO 5725, ICH,…)

&R R op répY   = + +
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Le processus de mesure

Y = le résultat / la valeur mesurée

Y = F(objet/étalon, instruments, materiels, conditions 

d’ambiace, procedures, opérateurs/acteurs, temps écoulé,…)

Y= F(A, B, C, D, E, …) F(.) = ?

Modèle : Y = I + A+ B + C + D + E +…+ AB + …

&R R op répY   = + +
R g répY   = + +

Quelles sont les caractéristiques qui 
permettent d’évaluer les performances 
d’un système de mesure ?

Les caractéristiques principales permettant d’évaluer les performances d’un

système de mesure comprennent, entre autres :

 l’intervalle de mesure

 la linéarité

 l'exactitude (!) (la justesse)

 la fidélité (répétabilité, reproductibilité,)

 limite de détection

 limite de quantification

 robustesse

 ……………..

!! Référentiel utilisé !!

• ISO 17025 , ISO 5725

• Guides ICH : The International 

Council for Harmonisation

• AIAG –MSA : Automotive Industry 

Action Group - Measurement System 

Analysis

• ………………………….
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Validation des performances 
d’un système de mesure

Méthodes d’analyse
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Liste des caractéristiques considérées comme les plus importantes 

pour la validation des différentes types de procédures analytiques
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Liste des caractéristiques considérées comme 

les plus importantes pour la validation des 

différentes types de procédures analytiques
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(on utilise un échantillon de titre connu)
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(on utilise un échantillon de titre connu)
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C1 estérase circule dans le sang à des 

concentrations variables

Le déficit en cette protéine signifie le 

gonflement des vaisseaux sanguins. 
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Dosage de l’inhibiteur C1 estérase
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Dosage de l’inhibiteur C1 estérase
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Dosage de l’inhibiteur C1 estérase
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C1 circule dans le sang à des concentrations 

variables. Le déficit en cette protéine signifie le 

gonflement des vaisseaux sanguins. 
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R g répY   = + +
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Série de mesures …plusieurs 

prises d’essais  =  il s’agit de 

mesures répétées … :  la viabilité
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R g répY   = + +
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R g répY   = + +
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kn >= 18

Niveaux d’un 

facteur aléatoire
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C1 circule dans le sang à des 

concentrations variables. Le déficit en 

cette protéine signifie le gonflement 

des vaisseaux sanguins. 
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Fidélité à la 

valeur :

0.200 U/ml

D. routine

k, n ?

0.2 +/- 0.01
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+/- 0,014

+/- 0,01

D. routine

k, n ?

0.2 +/- 0.01
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Questions?
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